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JA6ENBER6 Aktlengesellschaf t « Diisseldorf 

VORRICHTUNG ZUM BILDEN EINES REGELMJiSSIGEN STAPELS VON 
ZUGBFORDERTEN UND in FORDERRICHTUNG GESEHEN an GEGENttBERLIEGENDEN 
ENDEN UNGLEICK DICKEN FALTSCKACHTELN ODER DER6LEZCHEN FLACHEN 
GEGENSTANDEN. 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtting zum Bilden eines 
regelmaBigen Stapels von mittels zwei Fordereinrichtungen 
geforderten und in Forderrichtung gesehen an gegeniiberliegenden 
Eaden ungleich dicken Faltschachteln Oder dergleichen flachen 
Gegenstanden, die^gruppenweise je einer von zwei auf verschiedenen 
Ebenen gelegenen hSheren und tieferen Stapelstelle eines Stapels 
zur Bildung von in Forderrichtung gesehen an ihren 
gegentiberliegenden Seiten ungleich hohen Tellstapeln zuftihrbar 
sind und im fertigen Stapel kantenverkehrt zueinander liegen, 
wobei den Fordereinrichtungen ein Zuf uhrf orderer vorgeschaltet 
ist, der jeder Fordereinrichtung abwechselnd eine gleichgroBe 
Anzahl Faltschachteln Oder dergleichen flachen Gegenstande 
zuf ordert 

Eine Vorrichtung der eingangs genannten Art geht aus der 
DE-OS 28 27 540 hervor. Wurde man oine kantenverkehrte Stapelung 
>unterlassen, so viirde bei der Stapelbildung derartiger 
Faltschachteln ein stapel nach Bildung eiher gewissen Hohe 
umkippen. wenn die Schachteln alle in gleicher Richtung 
Ubereinander gestapelt werden, Bei der bekannten Vorrichtung 
werden die vom Transportband kommenden Faltschachteln nur der 
h5her gelegenen Stapelstelle zugeffihrt, welche mit einem 
entfernbaren Boden versehen ist und wobei eine Wendevorrichtung 
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als mit vertikaler Drehachse versehener Drehtisch ausgebildet ist^ 
der vertiKal unter der hoher gelegenen Stapelstelle liegt^ Durch 
Offnen des Bodens kann der zunSchst hoher liegende Teilstapel auf 
die tiefer gelegene Stapelstelle gefSrdert werden, worauf der 
Boden zur Bildung eines neuen Teilstapels wieder zurtickgeschwenkt 
vird. WMhrend der Bildung des zweiten Stapels vird der erste 
Teilstapel mittels des Drehtisches urn die vertikale Achse urn 180^ 
gedreht, so daB spater die beiden Teilstapel kantenverkehrt 
au£einandergelegt werden konnen. 

Die bekannte Vorrichtung ist recht aufwendig und arbeitet in der 
Praxis nicht imiaer zufriedenstellend. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der 
eingangs genannten Art vorzuschlagen, durch das eine einfachere 
und schnellere StapeliaSglichkeit gegeben ist* 

Diese Aufgabe wird ecfindungsgeniMB dadurch erreichtr daB der 
Zuftihrf orderer an seiner Auslaufseite zwischen den Einlauf seiten 
der Fordereinrichtungen verschwenkbar ausgebildet ist, Durch die 
Moglichkeit der unmittelbaren Zufiihrung der um 180° gedrehten 
Faltschachtel zur Stapelstelle ist eine Zwischenlagerung nir.ht 
nehr erforderlich, so daB eine einfache und schnelle Stapelung 
ndglich ist. 

In zweckiaMfliger Ausgestaltung der Erfindung ist der Zufiihrf orderer 
abbrerasbar und weist je ein unteres und oberes aus Rollen und/oder 
Bandern bestehendes Transportmittel auf, die geraeinsara 
verschwenkbar sind. 

t . 

Es hat sich als besonders vorteilhaft erwiesen, wenn die erste 
Fordereinrichtung aus einem am oberen Ende eines Stapelschachtes 
auslauf ehdeh. ein Oberband und ein Uhterbahd aufweisehden ersteh 
Bandforderer und die zveite F5rdereinrichtung aus einem am unteren 
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Ende des Stapelschacbtes auslauf enden, gleichfalls eln Oberband 
und ein Unterband aufveisenden zweiten BaAdfSrderer besteht, dec 
vocziigsweiBe einem ganzen Mehcfachen des efsten Bandf ordecers 
exit^pricht . 

Der zweite Bandforderer ist im wesentlicheri in vertikaler Ebene 
bogenf5rraig und gegebenenf alls in sich urn 180* verdreht um deii 
ersten BandfSrderer und den Stapelschacht herumgefiihrt und 
ecstrockt sich bis unterhalb einer am unteren Ende des 
Stapelschacbtes bef indlichen. in Zufuhcrichtung dec Faltschachteln 
ducch einen einstellbacen Anschlag begcenzten Eintcitts5f f nung. 

Ein bevoczugtes Ausf iihrungsbeispiel der Erfindung ist in dec 
Zeichnung dargestellt und wicd im folgenden nahec erlautert. 

Von einer im einzelnen nicht nSher dargestellten 
Bearbeitungsmaschine, beispielsweise einer 

Ealtschachtel-Kleb^ ist^ ein Abtransportband 1 g^zeigt, 

von dem aus Faltschachteln 2 in Pf eilcichtung 3 gesehen einem 
nachgeschalteten Tcansportband 4 zugefiihrt werden« das aus einem 
abbcemsbacen Band 5 und einec Rollenfiihcung 6 besteht. Ducch diese 
Eincichtung wird eine Stau- und AbriBstrecke gebildet. Das 
Transportband 4 ist in der angegebenen Pf eilrichtung 7 
verschwenkbar . Durch das Verschwenken des mit einem Zahler 8 
versehenen Transportbandes laflt sich eine Lucke zwischen einer 
ersten Fordereinrichtung 9 und einer zweiten Focdeceinrichtung 11 
eczielen, und zwar derart. daB das Transportband 4 wahlweise auf 
die erste Fordereincichtung 9 odec auf die zweite 
Focdereincichtung 11 geschaltet wecden kaun. Die erste 
i'F6rdereihc!:cht-urtg..9 besteht aus eiriem Obecbahd 12 und einem 
Unterband 13. Sie laflt sich in Richtung des Pfeiles 14 
verschwenken und kann dadurch einer EiniaflSf f nung eines 
Stapelschacbtes 15 angepaflt werden. Der Stapelschacht besitzt zwei 
Anschlage 16, 17. deren Bedeutung weiter unten naher erlautert 
wird. 
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Ebenso wie die erste Fordereiarichtung 9 besitzt auch die zweite 
Fordereinrichtung 11 ein Oberband IB und ein Unterband 19. die 
fiber im eiazelnen nicht naher erlauterte Umlenkrollen gefuhrt 
sind. Die erste Fordereinrichtung 9 und die zweite 
Fordereinrichtung 11 laufen mit hSherer Geschwindigkeit als das 
dem Transportband 4 vorgeschaltete Abtransportband 1 der 
Faltschachtel-Klebemaschine. 

Die Vorrichtung arbeitet wie folgt: 

Von dem Transportband 4 wird ein Schachtelstrang in die erste 
Fordereinrichtung 11 eingegeben. Nach vorgewahlter Stiickzahl 
stoppt das Transportband 4 ab. Sobald die Liicke durch eine 
Lichtschranke erkannt wird, schweinkt das Transportband von der 
orsten Fordereinrichtung 11 auf die zweite Fordereinrichtung 9. 
wonach das Abbremsen des Transportbandes gelost wird, d.h. die 
Faltschachteln laufen jetzt in die zweite Fordereinrichtung 9 ein. 
Durch entsprechende Anordnung werden sorait von unten her und von 
oben her Teilstapel gleichzeitig ira Stapelschacht 15 abgelegt. Die 
fertigen Stapel kSnnen seitlich ausgeschoben werden, wobei eine 
Ubergabe-in einera Schrumpf tunnel , eine,3undelung, einen Urakartpn 
Oder eine Handabnahme moglich ist. 

Durch das gemeinsame und gleichzeitige Einbringen der 
Faltschachteln von oben und unten her in den Stapelschacht ergibt 
sich eine besonders schnelle Stapelung von Faltschachteln. 

Wenn die mit einer Klebenaht versehenen Schachteln im Bereich der 
Klebenaht noch nicht abgebunden haben und dies spMter z.B. im 
Urakarton geschehen soil, so kann dies durch eine besondere 
MaBnahme sichergestellt werden. Zu diesem Zweck werden das 
Oberband 18 und das Unterband 19 der zweiten FSrdereinrichtung 11 
nicht nur uro die erste F5rdereinrichtung 9 und den 
Stapelschacht 15 heruragef tihrt, sondern gleichzeitig auch noch in 
sich urn 180° verwunden, so dafl die iiber die zweite 
FSrdereinrichtung zugefiihrten Faltschachteln nicht nur gewendet. 
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sondern gleichzeitig auch noch gedreht werden mit der Folge* daB 
die KlebenMhte im Stapel auf eatgegengesetzten Seiten liegen und 
damit im Umkarton unter Druck stehen und somit auch spaterhin noch 
an ihiei KlebenaUt abbinden konnen. 

Wie aus der Zeichnung ersichtlich, betragt die zweite 
Fordereinrichtung 11 ein ganzes Mehrfaches der LMnge des ersten 
Bandf order ers, wodurch eine gleichiuSflige Stapelung moglich ist, 

Es versteht sich, daJ3 die Erfindung nicht nur auf das dargestellte 
Ausftihrungsbeispiel beschrankt ist. sondern im Rahmen der 
Anspriiche auch Abanderungen zulSBt. So ist es nicht ohue veiteres 
notvendig, daB die zveite FSrdereinrichtung 11 in vertikaler Ebene 
urn die erste Fordereinrichtung 9 und den Stapelschacht 15 
heruragefiihrt ist. sondern im Prinzip ware auch eine Losung 
denkbar. bei der die zweite Fordereinrichtung rait dam Oberband 18 
und dem Unterband 19 seitlich nach Art einer Kurve bis in die 
untere Eingangsof f nung des Stapelscl^ 15 gefflhrt ist. Urn das 

Einftihren der Faltschachteln in den Stapelschacht zu verbessern, 
sind dort Anschiage 16,17 vorgesehen. die in vertikaler Richtung 
verstellbar sind und eine genaue Lage der aufeinander gestapelten 
Faltschachteln garantieren. Der Anschlag 17 kann bis unter die 
Ebene des an der Eintrittof f nung des Stapelschachtes 15 
vorbeigefiihrten Oberbandes 18 der zweiten Fordereinrichtung 11 
abgesenkt werden, urn ein Ausschieben des fertigen Stapels entgegen 
der Laufrichtung der ersten Fordereinrichtung 9 zu ermcglichen. 
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JA6ENBER6 AKTIEN6BSELLSCHAFT, Diisseldorf 

SCHUTZANSPRUCHE 

1. 

Vorrichtung zum Bilden eines regelmafligen Stat^els von mittels zwei 
Fordereinrichtungea geforderten und in Forderrichtung gesehen an 
gegenliberliegenden Enden ungleicb dicken Faltschachteln Oder 
dergleichen flachen GegenstSnden, die gruppenweise je einer von 
zvei auf verschiedenen Ebenen gelegenen h5heren und tieferen 
Stapelstelle eines Stapels znr Bildung von iii FSrderrichtung 
gesehen an ihren gegenliberliegenden Seiten ungleich hohen 
Teilstapeln zufiihrbar sind und im fertigen Stapel kant^nverkehrt 
zueinander liegen, wobei den Fordereinrichtungen ein 
Zuftihrforderer vorgeschaltet ist. der jeder FSrdereinrichtung 
abwechselnd eine gleichgroBe Anzahl Faltschachteln Oder 
dergleichen flachen GegenstSnde zufordert, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Zuftihrf orderer (4) an seiner Auslaufseite zwischen den 
Binlauf seiten der Fordereinrichtungen (9,11) verschwenkbar 
ausgebildet ist. 
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2. 

Vorrichtungen nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dafl der 
Zuflihrf orderer (4) abbremsbar ist und je ein unteres und oberes 
au6 Rollen (6) und/oder BSnderii (5) bestehendes Transportmittel 
aufweist, die gemeinsam verschwenkbar sind. 

3. 

Vorcichtung nach den Ansprlichen 1 und 2, 

dadurch gekennzeichnet, daB die iirste 
Fordereinrichtung (9) aus einem am oberen Ende eines 
Stapelschachtes (15) auslauf enden, ein Oberband (12) und ein 
Unterband (13) aufweisenden ersten B->ndf orderer und die zweite 
Fordereinrichtung (11) au8 einem am unteren Ende des 
Stapelschachtes (15) auslauf enden, gleichfalls ein Oberband (18) 
und ein Unterband (19) aufweisenden zweiten Bandf orderer besteht, 
der vorzugsweise einem ganzen Mehrfachen des ersten Bandforderers 
entspricht • 

Vorrichtung nach einem Oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet. daB der zweite 
Bandf orderer im wesentlichen in vertikaler Ebene bogenformig und 
gegebenenf alls in sich urn 180^ verwunden urn den ersten 
Bandfbrderer und den Stapelschacht (15) herumgef ikhrt ist und sich 
bis unterhalb einer am unteren Ende des Stapelschachtes 
bef indlichen, in Zufflhrrichtung der Faltschachteln durch einen 
einstellbaren Anschlag (17) begrenzten Eintrittsof f nung erstreckt 

5. 

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der einstellbare 
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Anschlag (17) ira Bereich der EintrittsSf f nung aia 
Stapel8Chacht/(15} bis unter die Ebene dec dort vocbeigef (ihrten 
Oberbandes (18) dec zweiten F6rdereincichtung (ll) absenkbar let. 

6. 

Voccichtung nach einem Oder mehceren der Anepriiche 1 bis 6# 
dadurch gekennzeichnet, daB der erste und 
zveite Bandforderer mit hoherer Geschwindigkeit als ein dem 
Zuftihrf orderer (4) vorgeschaltetes Abtransportband (1) einer 
Bearbeitungeniaschine, beispielsveise einer Faltschachtel- 
klebemaschine, antreibbar sind. 
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